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MCNexus

Optometrisches, hochprazises Dosieren

Das revolutionare MCNexus ist der neue Standard fir

das Dosieren extrem kleiner Masterbatch-Mengen.

- ) ) Eigenschaften
Das MCNexus ist eine ultrakompakte Dosieranlage, die N O tmel filr eine Bosieningin
Masterbatches pelletweise oder Additive in verschie- extrem niedrigen Dosiermengen

denen Formen und GréBen dosieren kann. ' + Hochentwickeltes optisches
: Pellet-Erkennungssystem

» Komplett per 3D-Druck her-
gestelltes Gehduse
luftversorgung erzeugt Vakuum in einer Luftkartus- ® + Rezepturenspeicherfunktion

che. Eine Dosierscheibe erfasst die einzelnen Pellets - 8"-Vollfarb-Touchscreen

Das Funktionsprinzip ist simpel. Eine Standard-Druck-

stlickweise. Optionales Merkmal des MCNexus ist ein

Mini-Férdergerat oder eine Halterung fir Luftkom-

ponenten (Air on Deck). Dann wird das Pellet mittels

Druckluft ausgegeben. Ergebnis: Zdhlung der Pellets Extrem prazises Dosieren

Die Dosierscheibe dosiert das Additiv-Pellet fiir
Pellet gemaB der berechneten Produktionskapazitat
und ermdglicht so die Dosierung vom Minimal-
bereich bis zu 5 Pellets pro Sekunde.

mit 100% Prazision. Zur Reduzierung der Anzahl der
Komponenten wird das NCNexus im 3D-Druckver-
fahren hergestellt. Dies ermdglicht die Anpassung des

Anschlusses an die Produktionsmaschine.

Das MCNexus ist nur 200 mm lang, daher passt es auf Benutzerfreundlich

Jeder kann das MCNexus tiber den Movacolor
Touchscreen-Controller (MCTC) bedienen.
Dieser Controller ermdglicht dem Benutzer die
Arbeit mit Rezepten und die Uberwachung der
Dosierung mittels MCSmart.

jede kleinformatige Maschine. Es ist flr den Prézisions-
spritzguss fur die Medizin-, Automobil- und Elektron-
ikanwendungen sowie fUr die Extrusion mit niedrigen

Produktionsmengen konzipiert. Hochkonzentrierte Far-

ben und Additive lassen sich jetzt ganz leicht dosieren.

Einfache Montage

Jeder wusste, dass es unmaglich war, bis jemand kam, B - ) )
Das MCNexus lasst sich aufgrund ihrer Bauweise

der es nicht wusste und es einfach gemacht hat. mittels einer speziellen Plattform ganz einfach

an allen Movacolor-Halsstlicken montieren.
Diese Plattform ermdglicht Ihnen auf3erdem eine

einfache Entleerung der Maschine.

MOVACOLOR FUHRENDER INNOVATOR IM BEREICH DOSIERTECHNOLOGIE

Seit fast drei8ig Jahren engagiert sich Movacolor daftir die Welt auf nachhaltige Weise farbenfroh zu machen. Hierfiir entwickeln wir hochprazise gravimetrische und

volumetrische Dosiersysteme. Unser Wissen, unsere Erfahrung und unsere Innovationsfahigkeit spiegeln sich in einem umfangreichen Portfolio benutzerfreundlicher

Produkte wider. Diese arbeiten einfach und muhelos in erweiterten Systemen, die Additive einsparen, die Produktionsflexibilitét steigern und exzellente Ergebnisse liefern.
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MCNexus

Technische Daten

KAPAZITAT
0,15 kg/h (bis zu 5 Pellets pro Sekunde)*

ANWENDUNGEN
Spritzguss, Extrusion und Batch-Dosierung

KOMMUNIKATION
Modbus TCP/IP. Profibus**, Profinet**

DATENSPEICHERUNG
Interner Speicher (statische Anderungen),
MCSmart-Daten-Erfassungssoftware (dynamische
Anderungen), Speicherfunktion fir 1.000 Rezepte

Prinzipzeichnung

DRUCKLUFTVERSORGUNG
Druckluft 2-5 Bar

DRUCKLUFTVERBRAUCH j
20 Liter/Minute maximal im Dauerbetrieb ‘
Trichter ——>

STROMVERSORGUNG
95-250 V Wechselstrom, 50/60 Hz. Durch integrierte

&— Gehduse
automatische Spannungsanpassung Tor ——>

LEISTUNG
150 Watt maximal Pellet-Erkennung
Sensor

&—— Schrittmotor

SPRACHEN Dosierscheibe
Englisch, Deutsch, Niederlandisch, Franzosisch,

Hebrdisch, Turkisch, Chinesisch, Thaildndisch,

Japanisch, Russisch, Italienisch, Tschechisch, MaRe
Portugiesisch, Spanisch, Indonesisch, Polnisch,

Koreanisch, Ungarisch, Schwedisch, Rumanisch***

BETRIEB
8"-Vollfarb-Touchscreen

EINGANGSSIGNALE
Start-Eingang: potenzialfrei, 24 V Gleichstrom oder
Extruder-tacho (0-30 V Gleichstrom)

236

AUSGANGSSIGNALE
Alarm, Warnung, Durchlauf, Ventil (fir Trichterlader-
steuerung)**

*

gemessen mittels Material mit einer konstanten
Pellet-Grofse 28
** optional

*** weitere Sprachen auf Anfrage
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